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Stanschus 



Vomchfaing ™m Verbinrten fi ines Tra ge r te il es mit ein em Anbauteil 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden eines Trager- 
5 teiles mit einem Anbauteil mit einem in eine Ausnehmung des Tra- 
: gerteiles einfugbaren Einsteckteil, das wenigstens einen randseitig 
uberstehenden Auflageabschnitt aufweist, mit wenigstens einem 
dem Oder jedem Auflageabschnitt gegenuberliegenden Gegenstuck 
und mit einem wenigstens abschnittsweise mit einer Gewindestruk- 
0 tur ausgebildeten Gewindebereich. 

Eine derartige Vorrichtung 1st aus der DE-OS 19 23 321 bekannt. Bei 
der vorbekannten Vorrichtung ist ein kafigartiges Einsteckteil vor- 
handen, das zwei randseitig uberstehende Auflageabschnitte auf- 
15 weist, die bei Einstecken des Einsteckteiles in eine Ausnehmung 
eines Tragerteiles in Einsteckrichtung auRenseitig des Tragerteiles 
am Rand der Ausnehmung zum Liegen kommen. Innenseitig jedes 
Auflageabschnittes ist jeweils ein Randsteg vorhanden, an dem. e.n 
federndes, nach auBen abstehendes Gegenstuck ausgebildet ist, 
20 das dem Auflageabschnitt gegenuberliegt Die vorbekannte Vornch- 
tung verfugt weiterhin uber einen Mittelsteg, der die Randstege an 
den den Auflageabschnitten gegenuberliegenden Enden verbindet 
Im Mittenbereich des Mittelsteges ist ein Gewindebereich ausgebil- 
det, der uber eine Gewindestruktur verfugt, in den eine durch ein an 
25 dem Tragerteil zu befestigendes Anbauteil durchgreifende Schraube 
eihschraubbar ist. Bei bestimmungsgemaBer Verwendung der vor- 
bekannten Vorrichtung wird das Einsteckteil durch die Ausnehmung 
des Tragerteiles durchgesteckt, bis die Auflageabschnitte an der 
AuBenseite des Tragerteiles anliegen und die Gegenstucke nach 
30 Einfedern beim Durchfuhren durch die Ausnehmung wieder den 
Randbereich des Tragerteiles urn die Ausnehmung hintergreifend 
nach auBen abstehen. 
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In dieser Anordnung ist das Einsteckteil in dem Tragerteil verankert, 
und ein Anbauteil, durch das eine Schraube durchgreift, ist m.t dem 
Tragerteil verbindbar, indem die Schraube in die Gewindestruktur 
eingeschraubt wird, bis das Anbauteil an den Auflageabschmtten 
des Einsteckteiles anliegt, wobei die Gegenstucke das Einsteckte.l 
gegen Herausziehen sichem. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, erne Vorrichtung der ein- 
gangs genannten Art anzugeben, in der ein Anbauteil durch E.n- 
drehen einer Schraube in einem Abstand von eihem Tragerte.l m.t 
dem Tragerteil verbindbar ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genannten 
Art erfindungsgemali dadurch gelost, dass ein Innenteil vorhanden, 

15 ist das den Gewindebereich und das oder jedes Gegenstuck auf- 
weist dass das Innenteil in dem Einsteckte.l axial verschiebbar ge- 
lageri ist und dass das Einsteckteil uber einen Widerlagerbere.ch 
verfOgt, der mit einer Jn den Gewindebereich eingeschraub en 
Schraube in Eingriff kommt und fur die Schraube einen Anschlag 

20 gebildet. 

Dadurch, dass die Vorrichtung ein axial in dem Einsteckteil I yer- 
schiebbares Innenteil aufweist, an dem der Gewindebereich und das 
oder jedes Gegenstuck ausgebildet sind, und dass das E.nstecktejl 
25 einen fur die Schraube einen Anschlag bildenden Widerlagerbere.ch 
aufweist, bewegt sich das Innenteil bei Eindrehen einer Schraube , in 
die Gewindestruktur entgegen der Einfuhrrichtung der Schraube b.s 
das oder jedes Gegenstuck an der dem oder jedem Auflageabschmtt 
gegenOberliegenden Seite des Randbereiches der das E.nsteckte.l 
30 aufnehmenden Ausnehmung anliegt. In dieser Anordnung der Vor- 
richtung ist das Anbauteil in einem Abstand von dem Tragerte.l an- 
geordnet und mit diesem fest verbunden. 
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Weitere zweckmaftige Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Unteranspmche. 

Aus der nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfuh- 
5 rungsbeispiels der Erfindung unter Bezug auf die Figuren der Zeich- 
nung ergeben sich weitere zweckmaliige Ausgestaltungen und Vor- 
teile. Es zeigen: 

Fig. 1 in einer perspektivischen DarsteHung ein bevorzugtes Ausfuh- 
10 rungsbeispiel der Erfindung mit einem Einsteckteil und einem In- 
nenteil, die jeweils aus Blechstreifen geformt sind, 

Fig. 2 in einer Seitenansicht das Ausfuhrungsbeispiei gemaB Fig. 1 
in einer Einbausituation und 

15 

Fig. 3 in einer gegeniiber der DarsteHung gemafc Fig. 2 um 90 Grad 
gedrehten vergroHerten Seitenansicht das Ausfuhrungsbeispiei ge- 
maU Fig. 1 in der Einbausituation. 

20 Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen DarsteHung ein bevorzugtes 
Ausfuhrungsbeispiei einer erfindUngsgemaRen Vorrichtung. Das 
Ausfuhrungsbeispiei gemaft Fig. 1 verfugt uber ein aus einem vor- 
gestanzten Blechstreifen geformtes Einsteckteil 1 mit einem Mittel- 
steg 2, in dessen Mittenbereich als Vertiefung und Wideriager- 

25 bereich fur eine in Fig. 1 nicht dargestellte Schraube eine Wider- 
lagersenke 3 ausgebildet ist. Beidseitig. des Mittelsteges 2 sind durch 
im wesentlichen rechtwinkliges Umbiegen des Blechstreifens in die 
jeweils gleiche Richtung ein erster Randsteg 4 und ein zweiter 
Randsteg 5 ausgebildet, die parallel zueinander ausgerichtet sind. 

30 Durch erneutes, im wesentlichen rechtwinkliges Umbiegen der freien 
Ende des Blechstreifens nach auRen sind als Auflageabschnitte eine 
erste Aufiagezunge 6 und eine zweite Auflagezunge 7 ausgebildet, 
die im wesentlichen in einer Ebene liegen. 
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An den dem Mittelsteg 2 gegenuberliegenden Enden der Randstege 
4, 5 sind eine erste Anschlagsnase 8 und eine zweite Anschlags- 
nase 9 ausgeformt, die abgewinkelt aufeinander zu und in Richtung 
5 des Mittelsteges 2 nach innen weisend ausgerichtet sind. jn jedem 
Randsteg 4, 5 ist eine erste Randausnehmung 10 beziehungsweise 
eine zweite Randausnehmung 11 ausgebildet, die sich in Langs- 
richtung jeweils von den Anschlagsnasen 8, 9 bis in die Nahe des 
Mittelsteges 2 erstrecken. 

10 

Weiterhin verfugt die erfindungsgemaiie Vorrichtung gemafi dem 
Ausfdhrungsbeispiel von Fjg. 1 uber ein ebenfalls aus einem yor- 
gestanzten Blechstreifen geformtes innenteil 12. Das Innenteil 12. 
weist als Mittelteil eine Stirnplatte 13 auf, in deren Mitte ein Ge- 

15 windebereich 14 mit einer durch auf einer Spirallinie liegenden Kan- 
ten ausgebildeten Gewindestruktur 15 vorhanden ist. An einander 
gegenuberliegenden Randseiten der Stirnplatte 13 sind durch ,im 
wesentlichen rechtwinkliges Umbiegeri art dem Innenteil 12 ein 
erster Randsteg 16 beziehungsweise eirt zweiter Randsteg 17 aus- 

20 gebildet, deren Aullenseiten jeweils den zugeordneten Randstegen 
4, 5 des Einsteckteiles 1 zugewandt sind. Weiterhin verfiigt das In- 
nenteil 12 uber eine erste Innenzunge 18 und eine zweite I nnen- 
zunge 19, die sich von den Randstegen 16, 17 aufeinander zu wei- 
send nach innen erstrecken und randseitig mit einer ersten Zungenr 

25 ausnehmung 20 beziehungsweise einer zweiten Zungenausneh- 
mung 21 ausgebildet sind. 

Im Ubergangsbereich zwischen den Randstegen 16, 17 des Innen- 
teiles 12 und den Zungenausnehmungen 20, 21 setzen als Gegen- 
30 stucke eine erste Gegennase 22 beziehungsweise eine zweite Ge- 
gennase 23 an, die unter Freigabe einer ersten Randausnehmung 
24 beziehungsweise einer zweiten Randausnehmung 25 in den 
Randstegen 16, 17 des Innenteiles 12 nach aulien aufgebogen sind. 
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Das Einsteckteil 1 und das Innenteil 12 sind so zueinander angeord- 
net, dass die Anschlagsnasen 8, 9 des Einsteckteiles 1 in die Rand- 
ausnehmungen 24, 25 des Innenteiles 12 und die Gegehnasen 22, 
5 23 des Innenteiles 12 in die Randausnehmungen 10, 11 des Ein- 
steckteiles 1 eingreifen. Dadurch ist das Innenteil 12 in dem Ein- 
steckteil 1 verliersicher und axial verschiebbar gehalteh. 

Fig. 2 zeigt in einer Seitenansicht das Ausfuhrungsbeispiel gemaR 
10 Fig. 1 in einer Einbausituation zum Verbinden eines Anbauteiles 26 
mit einem Tragerteil 27, die an einer der Einbauposition der >r- 
findungsgemaRen Vorrichtung gegenQberliegendeh Seite uber eine 
lose Gelenkyerbindung 28 miteinander verbunden sirid. Die Gelenk- 
verbindung 28 ist durch einen an dern tragerteil 27 ausgebildeten 
15 Steg 29 Und eine an einem freien Ende des Anbauteiles 26 aus- 
gebildete Umbiegung 30 bewerkstelligt, wobei es fur eine spielfreie 
Verbindung zwischen dem Anbauteil 26 und dem Tragerteil 27 erfor- 
derlich ist, dass die Umbiegung 30 permanent gegen den Steg 29 
angedrucktwird. 

20 ' . 

Das Einsteckteil 1 der erfindungsgemaden Vorrichtung ist hierzu in 
: eine Ausnehmung des Tragerteiles 27 eingefugt, wobei die Auflage- 
zungen 6, 7 an der dem Anbauteil 26 zUgewandten Seite des Tra- 
gerteiles 27 anliegen- Durch Einschrauben einer durch das Anbauteil 
25 26 durchgreifendeh Schraube 31 in die in der Stimplatte 13 des In- 
nenteiles 12 ausgebildeten Gewindestruktur 15 bis zum Eingriff des 
freien Endes der Schraube 31 in die Widerlagersenke 3 und weiteres 
Anziehen der Schraube 31 bis zum Anliegen der Gegennasen 22, 23 
an der dem Anbauteil 26 abgewandten Seite des Tragerteiles 27 
30 wird das Anbauteil 26 im Bereich der Einbauposition der erfindungs- 
gemallen Vorrichtung von dem Tragerteil 27 bis zu einem Maximal- 
abstand in einer Endstellung abgehoben, und dadurch wird die Ge- 
lenkverbindung 28 unter Zugspannung gesetzt. 
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Fig 3 zeigt in einer gegeniiber der Darstellung gemafc Fig. 2 urn 90 
Grad gedrehten vergro&erten Seitenansicht das Ausfuhrungsbeisp.el 
gemaU Fig. 1 in der Einbausituation. Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass 
die Innenzungen 18, 19 einen Gewindeschaft 32 der Schraube 31 
entsprechend der Tiefe der Zungenausnehmungen 20, 21 te.lwe.se 
umschlieften und dadurch die Schraube 31 beim Eindrehen .n R»ch- 
tung der Widerlagersenke 3 fiihren, bis das freie Ende des Gewiin- 
deschaftes 32 in die in Einfuhrrichtung einen Anschlag bildende W.-- 
derlagersenke 3 eingreift. Weiterhin ist Fig, 3 zu entnehmen, dass 
bei aufeinander abgestimmter Lange des Gewindeschaftes 32 der 
Schraube 31 sowie der relevanten Dimensionen des Einsteckteiles 1 
sowie des lnnenteiles 12 das Tragerteil 27 zwischen den Auflage- 
zungen 6, 7 sowie den Gegennasen 22, 23 und das Anbauteil 27 
zwischen einem Kopf 33 der Schraube 31 und der Stirnplatte^S des 
lnnenteiles 12 eingeklemmt und damit test miteinander verbunden 
sind. 



PATENTANSPRUCHE 



1. Vorrichtung zum Verbinden eines Tragerteiles (27) mit einem 
Anbauteil (26) mit einem in eine Ausnehmung des Trager- 
teiles (27) einfiigbaren Einsteckteil, das wenigstens einen 
randseitig uberstehenden Auflageabschnitt aufweist, mit we- 
nigstens einem dem oder jedem Auflageabschnitt gegenuber- 
liegenden Gegenstuck und mit einem wenigstens abschnitts- 
weise mit einer Gewindestruktur ausgebildeten Gewinde- 
bereich, dadurch gekennzeichnet, dass ein Innenteil (12) 
vdrhanden ist, das den Gewindebereich (14) und das oder je^ 
des Gegenstuck (22, 23) aufweist, dass das Innenteil (12) in 
dem Einsteckteil (1) axial verschiebbar gelagert ist und dass 
das Einsteckteil (1) uber einen Widerlagerbereich (3) verfugt, 
der mit eirier in den Gewindebereich (14) eingeschraubten 
Schraube (31) in Eingriff kommt und fur die Schraube (31) 
einen Anschlag gebildet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass, 
das Einsteckteil (1) aus einem vorgestanzten Biechstreifen 
geformt ist und einen Mittelsteg (2) und zwei sich randseitig 
an den Mittelsteg (2) anschlieftende sowie im wesentlichen 
parallel zueinander ausgerichtete Randstege (4, 5) aufweist, 
an der die sich die Auflageabschnitte (6, 7) anschlieRen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Randstege (4, 5) des Einsteckteiles (1) jeweils mit eiher 
Anschlagsnase (8, 9) ausgebildet sind, die aufeinander zu 
weisend und in Richtung des Mittelsteges (2) ausgerichtet 
sind. 
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4. Vorrichtung nach Ahspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Randstege (4, 5) des Einsteckteiles 
(1) in Langsrichtung ausgerichtete Randausnehmungen (10, 
11) aufweisen. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Innenteil (12) aus einem vorgestanz- 
ten Blechstreifen geformt ist und als Mittelstuck eine Stirn- 
platte (13) aufweist, in deren Mitte der Gewindebereich (14) 
mit der Gewindestruktur (15) ausgebjldet ist. 

6. Vorrichtung nach AnsprUch 5, dadurch kennzeichnet, dass 
sich an die Stirnplatte (13) zwei im wesentlichen parallel zu- 
einander ausgerichtete Randstege (16, 17) des Innenteiles 
(12) anschliefcen, an denen die Gegenstucke (22, 23) ausge- 
bildet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich an die Randstege (16, 17) des innenteiles (12) jeweils 
eine Innenzunge (18, 19) anschlielien, die zueinander ausge- 
richtet sind und bis an den Widerlagerbereich (3) heran- 
reichen. 
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ZUSAMMENFASSUNG 
Vorrichtung zum Verbinden eines Tragerteiies mit einem Anbauteil 

5 

Eine Vorrichtung zum Verbinden eines Tragerteiies (27) mit einem 
Anbauteil (26) verfiigt uber ein in eine Ausnehmung des Tragerteiies 
(27) einfugbares Einsteckteil (1), das wehigstens einen randseitig 
uberstehenden Auflageabschnitt (6, 7) zur auRenseitigen Anlage an 

10 dem Tragerteil (27) und einen Widerlagerbereich (3) aufwveist. Wei- 
terhin ist ein Innenteil (12) vorhanden, das einen Gewiridebereich 
(14) zum Einschrauben der Schraube (31) und wenigstens ein Ge- 
genstiick (22, 23) aufweist Das Innenteil (12) ist in dem Einsteckteil 
(1) axial verschiebbar gelagert. Ein Gewindeschaft (32) der 

15 Schraube (31) kommt mit dem Widerlagerbereich (3) in Eingriff, der 
fur die Schraube (31) in Einfuhrrichtung einen Anschlag bildet. Da- 
durch ist das Anbauteil (26) in einem Abstand von dem Tragerteil 
(27) befestigbar. 

20 

Fig. 3 
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